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123,

E C Ox ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA E OSSIDATO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Rz16 Rz16

= 950 HV 0,3 (70HRC RedIRe25

d1 g

45+ 5HRC

=1400N/mm
(=44 -46 HRC)

11 +2

Code per n. pezzi

*. ECOX/d1/I1

20 L1

...... 2,1 " .+

34 ieieieie!
Compatibile/similare a Z412 - E1740
Compatible/similar to Z412 - E1740




122,

- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA E 0SSIDATO EC Ox

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Code per n. pezzi

*. ECOX/d1/I1

70 :

Compatibile/similare a Z412 - E1740
Compatible/similar to Z412 - E1740




123,

E C Ox ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA E OSSIDATO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Rz16 Rz16

v 0 L

= 950 HV 0,3 (70HRC Re4/R225

d1g

d2 02 |

- 45+ 5HRC

=1400N/mm
(=44 - 46 HRC)

11 +2

Code per n. pezzi

*. ECOX/d1/I1

Compatibile/similare a Z412 - E1740
Compatible/similar to Z412 - E1740




122,

- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA E 0SSIDATO ECO

ISO 6751 - DIN 1530-A

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz16 Rz16
| |

= 950 HV 0,3 (T0HRC Re4/R225

d2 -02 |
d1e

45 £ sHRC

=1400N/mm
(=44 -46 HRC)

11+

Code per n. pezzi

*. ECOX/d1/I

Compatibile/similare a Z412 - E1740
Compatible/similar to Z412 - E1740




123,

ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA -

ISO 6751 - DIN 1530-A

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz16 Rz16
Rz 63
r +0,2 = 950 HV 0,3 (70HRC) Rz4/Rz25
= =
< R ———- 1 | S
o] i o]
N
45 15HRC \
=1400N/mm
k-005 (=44 - 46 HRC)

11 +2

Code per n. pezzi

*. EC/d1/I
---Mﬂﬁﬂﬂﬂﬁﬂ

...... 2,1 /i +0,03

Compatibile/similare a Z41

Compatible/similar to Z41




122,

- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Code per n. pezzi

*. EC/d1/I

Compatibile/similare a Z41

Compatible/similar to Z41




123,

ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Rz16 Rz16
Rz 63
k4 [+0,2 = 950 HV 0,3 (TOHRC) Rz4/Rz25
N
[=3 < ‘-8,
] my | Al Y o | —
g o) o)
AN
A5:5HRC
g =1400N/mm
k 0.5 (=44 - 46 HRC)
11 +2

Code per n. pezzi

*. EC/d1/N

eEEEED
e e e e i

82 o

85 . +0,03
................. 14

120 Ll

...... ; 2,2 04

Compatibile/similare a Z41

Compatible/similar to Z41




ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA NITRURATO AL PLASMA : 5
L L2,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A

Rz16 Rz16
Rz 63
\v4 r +0,2 = 950 HV 0,3 (7T0HRC) Rz4/Rz25

tHE—e—

= 45 +5HRC
K 005 \ Z1400N/mm

(=44 - 46 HRC)
11 +2

d2 .02

Code per n. pezzi

*. EC/d1/1

Compatibile/similare a Z41

Compatible/similar to Z41




123,

E AT ESTRATTORE/ANIMA TEMPERATA NON NITRURATA CON TESTA CILINDRICA -
ISO 6751 - DIN 1530-A
Rz25

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz16
v)zm e
Rz63
[+0,2
N y ©
S tHE—-——-1 |2
o y jol
= 45+ 5HRC \
= 1400N/mm
k009 (=44 - 46 HRC)
11+
MAT

Code per n. pezzi
*. EAT/d1/11

S Al
BERRRNC oot

Compatibile/similare a Z492 - E1742

Compatible/similar to Z492 - E1742




- ESTRATTORE/ANIMA TEMPERATA NON NITRURATA CON TESTA CILINDRICA E AT

=29,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A
e Rt

Rz 63

d2 02
|
|
d.4
|
|
|
i
|
d1 g6

45 +5HRC

' (< 44 -46 HRC) =

11 42 Code per n. pezzi
*. EAT/d1/11

Compatibile/similare a Z492 - E1742
Compatible/similar to Z492 - E1742




123,

E AHT ESTRATTORE/ANIMA AD ALTA TEMPRA CON TESTA CILINDRICA -
ISO 6751 - DIN 1530-A

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz16 Rz16
Rz 63

I +0,2 v/mg
s W — T |&
b ] s gy

N
45 +05HRC
K 005 \__53HRC
11 +2

Code per n. pezzi

*. EAHT/d1/11

ﬁﬁfﬁfz}ﬁéﬁiﬁfﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁif}’}ﬁﬁfﬁﬁfi...............ﬁ"""'"'""fﬁﬁfﬁﬁfﬁﬁ-ﬁﬁfﬁﬁﬁﬁfﬁﬁﬁfﬁﬁfﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁfﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁi-ﬁﬁﬁﬁﬁffﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁfIIﬁﬁfﬁfﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁfﬁffﬁffﬁ
..... 30 8
..... 38 L
40 03 . 3
................ 8 3
45 : ° °
50 ° °
................ 10
55 ° °
6,0 ° °
6,5 ° °
................ 12
7,0 ° °
................ 5 0,5 freeeereereeeie e
75 ° °
..... 80 . SN, . O S NS
10,0 16 ° °
12,0 18 ° °
................................ 7 0,8 Freeerereeseneede
16,0 22 : ° °
Compatibile/similare a E1790
Compatible/similar to E1790

ESEMPI DI LAVORAZIONI / MANUFACTURING EXAMPLES:

oo M




122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- PROLUNGA CANNOCCHIALE / LAMELLARE PE /PC

2D S i3 59 o —? 1
! SE s<s = ggl | T
= - " " " " " "~ " %7 - S5 @ A~ T 11T — I 1 A + 0 A of o
gar| f =1 NG SN
S S s Yy | F===t== .
+0,05
L2 L3 L3,
||
L L4

DATI NECESSARI A RICHIESTA DEL CLIENTE PER PROLUNGA ESPULSORE: quote ' e
REQUIRED DATA AT CUSTOMER REQUEST FOR EJECTOR EXTENSION: sizes ' and

“ Code per n. pezzi DATI NECESSARI A RICHIESTA DEL CLIENTE PER PROLUNGA CANNOCCHIALE: quote , e
*. PE002xL+FC REQUIRED DATA AT CUSTOMER REQUEST FOR EJECTOR EXTENSION: sizes , e

IR0 O DR O e
mmmmm

PE001 x L +FC : 22715 12x1,5 ¢

Arrichiesta altre lunghezze | On request different lenghts

Code per n. pezzi

*. PC002xL+FC

e
= mmmmmm

PC001xL+FC: (27112315 ¢

Arichiesta altre lunghezze / On request different lenghts




E AM ESTRATTORE/ANIMA IN LEGA DI RAME -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 6751 - DIN 1530-A SIMILE/SIMILAR

L4

Rz16
Rz 63
r+0’2 max Rz 4
S S =
T I N q—___ - M (=2
S © @4 v 4 =
min. 180HB K -0.05 \ min. 180HB
20
11 +2 ﬁ%

MAT_

CONDUCIBILITA TERMICA / THERMAL CONDUCTIVITY:
RESISTENZA DI TRAZIONE / TENSILE STRENGHT:

Code per n. pezzi

*. EAM/d1/N

20 © 4

2,5 ....... 5 ....... 2 Y . ................. . ...........................

2,7 ° °

3,0 6 ° °

3,2 ° °

35 : : : : : ° : °
............... 7
..... ST e SR .

4,0 3 ° ° °
---------------- d1+ PR R I I I R R R R R R R T I P Y
..... 42 . 8 0,03 I e 5 T ST N O

4,5 ° °

5,0 ° ° °
................ 10

5,2 ° °

6,0 ° ° ° °
..... 20 : : :

2 5 105 - -

8,0 p— . . .
................ 14

8,2 ° °
..... L B : : :
..... 20 G s : ° :

140 : 004 1 7 i 08 : o : o : o
............... 22

16,0 : . Y ° . ° N ®

Compatibile/similare a Z492 e E1780
Compatible/similar to Z492 and E1780




122,

- ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA IN ACCIAIO INOX ET' x
ISO 6751 - DIN 1530-AH

Rz16 Rz16

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz 63

d2-02
|
|
&
!
9
|
|
|
|
|

45+5HRC K -005 56 + 2 HRC ﬁ-ﬁ
11 +2 -

MAT_

Code per n. pezzi

>, ETIX/d1/I1

10 © 25 D

15 ¢ 30 P15 102 P
..... 2,04,0 2 ....
..... 2’55’0 .....
..... 2,75,0 g g .
..... 3,06,0 g g ......
..... 3,57’0 .....
..... 4080 d1 2 0’3 ......
....... Lol + (.03 :
45 : 80 : : e I e I e I e I e ‘:
..... 5,010’0 g g ......
..... 5510,0 g g .....
..... 6,012,0 ......
6,5 ........ 12’0 : g . ....................
G/ 12,0 ...... 5 .0,5 . ....................
..... 8,014,0 g g ......
..... 1 0,016,0(“ g .....
..... 1 2,018,0 + 0,04 70,8.....
Compatibile/similare a Z413 e E17109
Compatible/similar to Z413 and E17109




ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA TEMPERATO -

1SO 6751 - DIN 1530-AH

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz16 Rz16
Rz 63
\v4 [+02 60+2 HRC Rz25
S = i 7 <
s ttHtE—e&——-F |2
o) o)
AN
A5:5HRC 60£2 HRC
k 0,05 QE
11 +2

Code per n. pezzi

*. ET/d1/N

Compatibile/similare a Z40 - E1710
Compatible/similar to Z40 - E1710




122,

- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA TEMPERATO

ISO 6751 - DIN 1530-AH

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Code per n. pezzi

ET/d1/11

Compatibile/similare a Z40 - E1710
Compatible/similar to Z40 - E1710




123,

ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA TEMPERATO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
I1SO 6751 - DIN 1530-AH

Rz16 Rz16
Rz 63 60
\V4 r +0‘2 +2 HRC Rz 25
= o i ;
< I N | - — =
3 R k
A5s5HRC 60£2 HRC
k 0,05 QE
11 +2

Code per n. pezzi

*. ET/d1/N

............ g § +op3§

............ »

Compatibile/similare a Z40 - E1710
Compatible/similar to Z40 - E1710




- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA TEMPERATO

122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
I1SO 6751 - DIN 1530-AH

Rz16 Rz16

2
=3
R
+
o
o
)
S
=+
[N
I
el
(@}
2
N
N
[$,]

t—my

MAT_

d2 02
|
|
i
|
|
|
d1 g6

Code per n. pezzi

. ET/d1/11

Compatibile/similare a Z40 - E1710

Compatible/similar to Z40 - E1710




=29,

ET D LC ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA TEMPRATO RIVESTITI DLC -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
I1SO 6751 - DIN 1530-AH

Rz16 Rz16

~2500HV x 1,5um

d1e

45 +5HRC

Code per n. pezzi

*. ETDLC/d1/I

Compatibile/similare a Z400 - E1710DLC
Compatible/similar to Z400 - E1710DLC




122,

- ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA TEMPRATO RIVESTITI DLC ETD LC

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
I1SO 6751 - DIN 1530-AH

Rz16 Rz16

~2500HV x 1,5um

Id1 g6I

Code per n. pezzi

*. ETDLC/d1/I

250 :320: d1+0,1 : 10,0 :

Compatibile/similare a Z400 - E1710DLC

Compatible/similar to Z400 - E1710DLC




123,

ETH ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA TEMPRATO IN ACCIAIO HSS -

ISO 6751 - DIN 1530-AH

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

—<frete | 50 + 5HRC

— 62+ 2HRC
N us /Re1h
<@ B I I e _ _ _ | S
N & p— Z S
r
k -0,05 13 R
11 +2

MAT _

Code per n. pezzi

4 ETH/d1/11

11
+2

...... 1,0 ..
................. 25 1,2
...... 11 : : : RO SOUUUNE SUUUUNE SUUUUNE SR SO SUUPUE SOUPU SOUU SUUTO SOUUROE SO
1,2 ° o e
...... 14 : : : SUUUURE SOUUUNE SUUUUOE SUUTUOS SOUUE SUPUE SUbv U SOUPU SOUU SOUTON SOURROE SR
15 o o0 0 e
1,6 °
................. 8 15 17, {CTCT0 TSR RSP FOURURS Ot FOUOURS OUUNS OSSP A NP MO
1,7 ° °
1,8 ° °
...... 19 . A GO G SUUUUNE SOUUUOE SURUUE SUUUUE S SOUUUE SUUPUE SOUPU SOUU SUUO OUURRE SRR
...... 20 +0,03 SUTUUEL O SRR Sl SOt SHv AU it S SUVNRE SOV SR
2,1 ° °
................. 4
...... 22 : 20 SRR SOUUUNE SUUUUE SUUUUE SOV U SURv U SUbv Ut SOPU SOUU SUUTO SOUUROE SR
...... 23 : OO O OOt ST SOVt SOt SOUUOE SOUUOE SOUUUOE SOUUOUE SURUOOE SONRUOE SO
2,5 5 ° oo 0ie‘e'oe
3,0 6 o o0 0:0'%e
3,2 o e
3,5 : : : R (S8 : : ‘el e 000 e : :
................ 7 3,0
37 : : : : : : : : : : C e e ! : :
4,0 8 oo 0:0 006
4,2 : : : o0 0060
Compatibile/similare a E17103
Compatible/similar to E17103




- ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA TEMPRATO IN ACCIAIO HSS ET

ISO 6751 - DIN 1530-AH

ij16I .
S0£5HRC 62 + 2 HRC
7 Rz63 r
~ v/Rz1,5 -
IO H———M—— —— 12
= =]
k -0,05 13 2
11 +2

Code per n. pezzi

A ETH/d1/11

11
+2

...... 49 i..8 .
...... 50 .
52
................. 10
...... %8 i
...... 58
...... T Y
...... 65 12 4003 i SSUUUUE SOV SO SOV SOVUUOE SURUUNE AU Ut SUv i SUVNOE SOV SR
7,0 : : o e °
...... oy y
8y0 50 05 [ ] [ J [ J [} [ )
8,5 ’ ’ ° °
................. 14
...... 950 . y y
) 9,5 ° °
10,0 oo e °
................. 16
..... O :
12,0 18 ° oo o °
----- i-4c.00.-.-.u-.c-.c-.c-.-.c- d1 R R R I R I R R R Y
..... 1 +0,04 SOV SOV SO SOV SOVUUOE SURUUNE SOt SOURURE SURVUN SEVNOE SO SR
50 7, :
................. 22 0 08 .
..... 160 °
18,0 N °
Compatibile/similare a E17103
Compatible/similar to E17103

122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE




123,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

E S ESTRATTORE A TESTA SVASATA TEMPRATO -

%
ARLRC 60+ 2HRC
AL v/R22,5
I T L s e —
2 \ 60 + 2HRC
k5-10mnl
[i 11 +2
Code per n. pezzi
*. ES/d1/I1
k
+0,2
o EIEIEIEIEIE]
...... 05 .09 055 e
...... 06 .M :...063 .
...... 07 i..13 pdi+Q02F: 072 02802 : e
...... 0814 0,92 © ° ° °
...... 09 . 18 101 SR e
1,0 1,19 ° ° ° °
.................. 18
LS R 1.1 . . o .
1’2 ......... 1,19 L4 ® o °
...... 125 : 2088 115 o . .
kS A 111 . . o .
14 1,19 ° ° ° °
.................. 2,2
1'5 .............. 1.1 e ° ° °
1’6 ......... 1,28 L ® ° °
L 25 ;d1+003 ;119 i 047030 . . .
...... 1 75 1,15 © ° °
1,8 1,37 ° ° ° °
.................. 2,8
1'9 .............. 1,28 e ° o °
...... 2'03’0 1’37 ® ° o ° °
...... 2’1 : 1,45 L4 o ° °
...... 2’2 32 : 1,37 L4 L] ° °
L 1,32 o
2,3 3,5 1,54 e ° ° °
Compatibile/similare a Z42 - E1715
Compatible/similar to Z42 - E1715




122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESTRATTORE A TESTA SVASATA TEMPRATO E S

MAT_

Code per n. pezzi

*. ES/d1/I

:
d3 +0,2
: A EEGEER
24 145 5040900 e ie e e
...... 2’5 3,5 1’37.'...
...... 2’6 1,71 ....
...... 2,7 : 1,63 .....
2y75 ....... w i 1’58 ................................................. . .............................
...... 2,3 : 1’54 ....
...... 2’9 2 1’45 ...
...... 3’0 1,80 .....
...... 3,1 : 1,71 ....
...... 3,2 : 1,63 .....
3,25 ...... I ...... 1,58 ...... ..... . ..... ..... . .....................................................
...... 3’3 : 1’54 ....
3,35 ............... 1’50 ..................................... . .........................................
...... 3,4 : 1’45 ....
...... 3,5 1,8() .....
36 TCIRTI NURHANE OTYPS SECTNE MR S A S
37 P18 Poe e Poe

3,75 ...... 5,0 @ 1,58 ...... B e o e e . ..... e o
...... 3’8 g 1’54 ...
...... 3,9 : 1’45 ....
...... 4,0 1’80 ......
...... 4,1 S 1,71 ....
...... 4’2 1,63 ....
..... 4,25 5’5 1,58 ..
...... 4,3 : 1’54 ....
...... 4,4 : 1’45 ....
...... 4,5 1,80 .....
...... 4,6 : 1,71 ...
...... 4’7 o 1,63 ...
..... 4,75 2 1,58 .
...... 4,8 : 1’54 ....

Compatibile/similare a Z42 - E1715

Compatible/similar to Z42 - E1715




123,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

E S ESTRATTORE A TESTA SVASATA TEMPRATO -

< L3R 60:+ 2HRC
o/ /Re%5
5 ¢ e — = — 7 |2
\_60 + 2HRC
K| si2m
e [1 +2
&
L Ws(=1.2516)
Code per n. pezzi
*. ES/d1/I
k
+0,2
o EIEIEIEIEIE]
4,9 6,0 145 Poe Poe
50 ................................. 180 ............. e s e e i S
"""" 51 : 171 B I E e e
52 ................ 163 ............. R i e T e
...... 5,3 6,5 1,54 ..
...... 54 : e 145 05* 0410 e
55 ............ 180 ............. ot e e B
"""" 56 171 R I H e
Ry [ e 163 ......................... B T e
...... 5,8 7,0 1,54 ..
...... 59 : 145 R
...... 60223000000
61 ............ 3 15 ............. B B A
"""" 62 . : 206 R I H e e
o D N 197 ......................... S T e
...... 65 : 317 R e Rt A
...... 67 e 299 1 0+0810 R e e R
...... 70 oy : 273 R e e R
75 .............. 3 17 ............. e e e B
"""" 79 282 R I E S M
50 AT B 2 73 ............. e e e e o S
...... 81 : 265 .
Compatibile/similare a Z42 - E1715
Compatible/similar to Z42 - E1715




122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESTRATTORE A TESTA SVASATA TEMPRATO E S

AELSHRC 60 + 2HRC

o/ /R228

_ _@_ sy @ e
\ 60 + 2HRC

60°

d2

&3
|

d1 g6

12
k 5-10m1

E% 11 +2

MAT_

Code per n. pezzi

*. ES/d1/I

11 +2/0

rFEEIENES
e e

...... 92 e
...... 84 i 100 - SN et N N NSO N
...... 88 i W
...... 200 1 a8
...... 90 el SO PR SONU Ut SOUUUUROOE SUSURUURUN OSRRO
10,0 2,73 ° ° ° ° °
......... Poocoood 12,0 d1 + 0,04 Toeeaa.l... N O N R
LY A 275 S et SRR I SO0 I SO SO I
11,5 317 °
12,0 ad 2,73 ° ° ° ° ° °
a0 c . il 2N & SO I SO S I
as0 . 160 Py, .. 323 PN s
16,0 18,0 323 ° ° ° ° ° °

Compatibile/similare a Z42 - E1715

Compatible/similar to Z42 - E1715




123,

LN ESTRATTORE A LAMA TEMPRATO, NITRURATO E OSSIDATO -

ISO 8693 - DIN 1530-FA

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz 16 Rz 16
v/_ o
3 e - - -t -+
- - 10 21400 Nimm2
12 -2
W o 45+5 HRC E N 0,05 g
> \Q? Rz 4 :
o~
:: rees| | __?__'_(____
A =950 HV 0,3
k-0,08 10

Code per n. pezzi

ELNIalbId1lI2II1

[1 +2

1+2/0
100 | 125 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400

100* | 125* | 160*

Compatibile/similare a Z46 - E1755
Compatible/similar to Z46 - E1755

*disponibile anche lucido
*polished available



122,

- ESTRATTORE A LAMA TEMPRATO, NITRURATO E OSSIDATO EL

ISO 8693 - DIN 1530-FA

Rz 16 Rz 16

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

950HV03 S/ 2
|, BV S =
\Q/ Rz 4 _‘-)
3 Tl -z -7
— 10 = 1400 N/mm?
12 -2
Re63 4545 HRC = . =100 g
N o Q:’;/\ Rz 4 Z
c\ll Rzﬁg________?__'____
© 005 ‘ 0 = 950 HV 0,3 MAT_
Yy A .
A Code per n. pezzi
1 +2 . ELN/a/b/d1/12/11

11+2/0
80 | 100 [ 125 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 [ 400

Compatibile/similare a Z46 - E1755
Compatible/similar to Z46 - E1755

*disponibile anche lucido
*polished available



123,

ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 8693 - DIN 1530-FAH

45 +5HRC

AT /—6012HRC§§ =l008A]  gips S
o)
< 7 > =
E [ e e
N 10
W NTE)
Rz16 Rz 16
s
d1 n11 \Qj =[00A]  Ry25 g
g _G F 3 _l_
N | Ress Ve
K 0,05 10 QE
MAT 11 +20

Code per n. pezzi

*. ELT/alb/d1/12/11

11+200
63 | 63 | 80 | 100 | 125 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400

S
[
°
°
°
°
°

Compatibile/similare a Z465 - E1725
Compatible/similar to Z465 - E1725




- ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO

I1SO 8693 - DIN 1530-FAH

45+ 5HRC

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

6012HR07 FOEA g5 S
S

] L r1+0,2
/ ) =
\g /

0|
o~
Y
3N T1— —- G F——-F
N 10
12 -1/-2
Rz16 Rz 16
S g
d1 n1 & (=00 Al Rz25 S
~ /S ®©
< 1 B &= - —
| Res3 Ve

2_
(=1
2
=]

-~

&

S 1=
o

TR

Code per n. pezzi

. ELT/alb/d1/12/11

11+200
80 100 | 125|125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400

Compatibile/similare a 2465 - E1725
Compatible/similar to Z465 - E1725




123,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

LT2 R ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO CON 2 RAGGI -

ISO 8693 - DIN 1530-FAH

i, B0£2HRC & 5 -3
7 -
— _ 1 _ _ _+
—
10
2 -11-2
Rz 16 Rz 16
A
d1 1 f 25 2
[4v]
S B I I B 45 T S
X Rz 63 k 7
i 0
MAT Kaos [A 10 z
Code per n. pezzi 1 +210

‘ ELT2R/a/b/d1/12/11

|1+2/0
125 160 | 200 | 250 | 315
100 125

N
(S}
[ ]
[
[

Compatibile/similare a Z4656 e E1727
Compatible/similar to Z4656 and E1727
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO CON 2 RAGGI, RIVESTITO DLC E LT2 R D

I1SO 8693 - DIN 1530-FAH

15HRC | w0
N 402 =)500HV x 1,5um Q,§ E o3
] Qil 7 =
v, T - = = - - -1
| ] 10
12 112
Rz 16 Rz 16
ST oL
60£2HRC (d1ni & &
/7 Q Rz25 7
o Lt < _°
koo [A] 10 i Code per.n. pezzi
1120 >, ELT2RD/a/b/d1/12/11

11+200

80 | 100 [ 125 | 160 | 200 | 250 | 315
12-1/-2
50 | 60 [ 80 | 100 [ 125 | 160

05 Y ARSI

N
(S}
[ ]
[
[

Compatibile/similare a Z4651 e E1727 DLC
Compatible/similar to Z4651 and E1727 DLC
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E LT 4 R ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO CON 4 SPIGOLI RAGGIATI -
COMPONENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 8693 - DIN 1530-FAH
0 ©w

45HRC 0 w
\ S eeabRe & ELA] o2
DLLHRC ¢ =
e v
==
|| 10
12 -1-2

Rz 16 Rz 16

a-0,015

&
& (=T 0.05]A]
d1n \% & -

d2-0,2

Rz63 |

Code per n. pezzi

*. ELT4R/alb/d1/12/11

92y

11 +200

1+200
100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

N
(S}
[
[

Compatibile/similare a Z4655 e E1728
Compatible/similar to Z4655 and E1728




- ESTRATTORE A LAMA, TEMPRATO CON 4 RAGGI RIVESTITO DLC E LT 4 R D

I1SO 8693 - DIN 1530-FAH

45+5HRC 0

w0
1402 S S
~2500HV x 1,5um Q;SQ o3
o
S 10
12 -1/2
Rz 16 Rz 16
RS I}
es2HRC (A1t & EDEA 5
N <
=) 1 - o _ — - —
~ Rz 63 Ve
el
0
Koos [A 10 -
11 +210

=29,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

MAT_
Code per n. pezzi

*. ELT4RD/a/b/d1/12/11

11+200
80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315

...... 05
0,6 : : : : : 3 : i ® ® ®
0,8 ...... 2,8 3 6 s . ....... ... ....... . ...................
...... 0 i A R N ie e e el il
0,8 4 Y J Y
...... 1,0 35 e ..
0,5 ................. . ....... ... ............................
08 g 3 03 i e e e e e i
0,8 42 ° ° e i o e i e : @
...... 0,9 38 .
e 1’0 ................ . ....... . ....... .. ....... . ....... . ....... . ....... .

e 1’2 ......................... . ....... .. ....... . ....... . ....... . ....... .

e 1’0 .................................................................. . ....... .. ....... . ........................ .

e 1’2 ....... 45 ; - 10 Geeeeeeeeioe . ....... .. ....... . ........................ .

e 1’5 ......................... . ....... .. ....... . ........................ .

1’0 ......... . ....... .. ....... . ........................ .
1,2 ° e i e i o °
e 175 ....... 55 6 12 5 &R i . ....... .. ....... . ........................ .
e 2 70 ......................... . ....... . ....... . ....... . .......... .
e 172 ................................................... g .075 ....................... . ....... . ....... . .......... .
e 1,5 ....... 75 : . : R ol T B S . ....... . ....... . .......... .
B N TR S, S R I CIHCI A
1,5 ° °
R T
2,0 °
RO 2 ’5 ....... 11,5 12 18 : 7 : 0,8 : ........ ....................................... . ....... . ....... .
Compatibile/similare a Z4650 e E1728 DLC
Compatible/similar to Z4650 and E1728 DLC
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E R N ESTRATTORE CON TESTA CILINDRICA. RIBASSATO, NITRURATO -
ISO 8694 - DIN 1530-C

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Rz 16 Rz 16
©]20,05 | A S
= s CRER] B
Rz63 ] S ©
V Rz4/Rz25
3 - ’ ~ B
S| 2 _ —— i
k005 950 HV 0,3
Code per n. pezzi ’ %
*. ERN/d1/d2/12/11 12 12
o 1 w20

ESTRATTORE TESTA CILINDRICA. RIBASSATO, NITRURATO, OSSIDATO

ERNOX

I1SO 8694 - DIN 1530-C

Rz 16 Rz 16
I oz 8
P —e e ——— ey 2 r :'5‘ / ©
N Rz4/Rz25
=] / Rz4/Rz25
N R S
ol gL ||z | ST —7T— -
z| 4 "~i GRS
‘ 10 = 1400Nmm
K-005 950 HV 0,3 TE
. 2 112 >
Code per n. pezzi
*. ERNOX/d1/d2/12/11 11 420

06-07 : 2 4 2 0,2 e e i e o e
0,80,9 ...... 2 ............. 4 .............. 2 0,2 ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... .
0,95 ............ 2 ............. 4 .............. 2 0,2 ..................................................................... . ..............
1,01’4 ......... 2 ............. 4 ....... w 2 0’2 ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... .
1,52’4 ......... 3 ............. 6 ....... 1003 30’3 ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... . ......... .
..... 2,536 30’3.....
2,6-2,9 ...... 3 ............. 6 .............. 3 0,3 ................................................
........................................................................ su rlchlesta / upon request
30-35: 4 8 ;o3 03

ERN compatibile/similare a Z44 - ERNOX compatibile/similare a E1730

ERN compatible/similar to Z44 - ERNOX compatible/similar to E1730
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- ESTRATTORE A TESTA CILINDRICA, RIBASSATO, TEMPRATO E RT

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

I1SO 8694 - DIN 1530-CH

Rz 16 Rz 16 (090,05
. . R03 0
Rz 63 S :
S r < R22,5 R22,5 %
o~ i s
S S o
I R EE——
A

912

455HRC / 60 + 2 HRC
MAT

15 Code per n. pezzi

*. ERT/d1/d2/12/11

d1

g6 200 | 250 | 315
0,1 increm.

Compatibile/similare a Z441 e E1700 - Compatible/similar to Z441 and E1700

Rivestimento DLC a richiesta / DLC coating on demand



ESTRATTORE A CANNOCCHIALE, TEMPRATO E NITRURATO -

123,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

ISO 8405 - DIN 16756

12x(12x10-1)| A
Rz16 Rz16 ©|00'0 X(2x10 )l | ﬂ0,012
/J
> o
1 402 2950 HV 0,3 Rz 25 : [A]
AW/ =)
o~ z “Z %
el =t | &
el o)
45'0 HRC k -0,05
12 +2
[1 +1

MAT_
Code per n. pezzi

- CN/d1/d2/11

Iﬂlﬂlllmmmmm-mm

Compatibile/similare a Z45 e E1750 - Compatible/similar to Z45 and E1750




122,

- ESTRATTORE A CANNOCCHIALE, TEMPRATO E NITRURATO

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

ISO 8405 - DIN 16756

K
- - ©lo0,012x(12x10-1] A Ol
s
My ZOOHVO3 Re2s 2 A
°
g ——— )
T .1 | s o
=] =
45°% HRC k-0,05
12 +2
11 +1
MAT _

Code per n. pezzi

*. CN/d1/d2/11

e e

Compatibile/similare a Z45 e E1750 - Compatible/similar to Z45 and E1750




ESTRATTORE A CANNOCCHIALE, TEMPRATO -

COMPO_NENTS FOR MOULDS & DIE
ISO 8405 - DIN 16756

N N —~{O00t2x10)A] —{Ols0012 [A]

- 80:5HRC Rz25 2 (A]
N r+0,2 \/— v/—‘ =
; s l=-—-—-—-— ..;’/ﬁz_me =t

4ITHRC k0,05 &

11 +1

Code per n. pezzi
*. CT/d1/d2/11

eelo o e b

Compatibile/similare a Z451 e E1720 - Compatible/similar to Z451 and E1720




- ESTRATTORE A CANNOCCHIALE, TEMPRATO

ISO 8405 - DIN 16756

122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- - —[Ol002x2x0A] —{Os0012 [A]
Rz 63 6072
02 /ﬂ v/m‘s 2 (A]
~ )
s i
MR e et
p=J
©
45" HRC &
-5 TRV k 0,05 e
12
[1+1

e e

MAT_
Code per n. pezzi

*. CT/d1/d2/I1

Compatibile/similare a Z451 e E1720 - Compatible/similar to Z451 and E1720




123,

H 21 6 3 BOCCOLA ELASTICA DI RICHIAMG -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

56 +2HRC

12 05 9 101

o NJ@ At =
Ry o oam F—=T==gs| =f
b — . R
\4512HRC Rz4
11+

Thazs

Code per n. pezzi HZ163/6/125 12000N

. HZ163/6/160 4pz. HZ163/6/160 10 160 §25: 100 i 20 ; 24 :125: 17 i 20000N

- BOCCOLA DI RICHIAMO FISSA

11160 -
12 +05
__10 0,02 Rz 6,3
) / \
o Rz 4 ©
™| X
S _,"_"'g/'iAP:T 1 s
—| | A\ ’
HZ164/6/36 36 i 24 31 e
HZ164/6/46 : 6 : 46 i 34 {67 i 41 : 22 18 t y
HZ164/6/56 56 i 44 51 L max ~ \HZ163..
HZ164/10/36 36 i 23 30
Hz164 ~ 1.2080-60  2HRc
64110146 :  © 46 : 33 . O P
HZ164/10/56 56 43 50 % Code per n. pezzi
HZ164/10/76 76 | 63 70 > HZ164/6/36 4pz.
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- ESPULSORE A DOPPIA CORSA, MONTAGGIO CENTRALE HZ1 69

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

DIN 1804 7

-~
_

d4

‘I6‘ ‘ 13 ‘ 15] 14 +05

SW2 2 ~ 980 N/mm?
N
~ 50 /

[
~— A
") _:—%_

980 N/mm] SW1 /

& Code per n. pezzi
“. HZ169/40  1pz.

d, SW, SW,SW, k, k.
HZ169116 16 20 : 28213 8

30 :20:11 11:26: 56 :112: 164 : M22x1 :M32x1,5; 5 30 3 i 50
40 : 28 12 16 36 75 i148: 220 :M30x1,5:M42x1,5; 6 40
50 :38:13:11: 21 80 :170: 255 :M40x1,5:M60x1,5; 7 50
65 :50:14:12: 22 98 :200: 270 :M52x1,5:M70x1,5: 7,5 60 5 80

HZ169/22 :22: 27 : 38 i 17
HZ169/30 :30: 38 :55: 24
HZ169/40 :40: 46 : 65 : 32 :14

70

—

o
oiNio® i

S~

e

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.
*functional surface with DLC coating on request.



ESPULSORE A DOPPIA CORSA, MONTAGGIO CENTRALE
|:l=c HZ1691 ]

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

— 7]
SO IS S SSSSSSSTY
77 77 7 o, cavi

d13 SW2 SW1 Sw3
—— < o %_A_!
N —1
A-A 3 — fﬂfff*@ — - N *_1'_1%
‘ P 7\4 7
_ 11 6
19 15

% Code per n. pezzi
". HZ1691/40 1pz.

Code D, SW,SW,SW, d,

HZ1691/13:13: 10 ¢ 10 § 17 : M20x1 : M28x1,5 i18,5: 50 i41,6:M8x0,75:13,4:17,6:4,3:3,2:164: 72 38,8§ 194 2,6:22 20 44




- ESPULSORE A DOPPIA CORSA, MONTAGGIO CENTRALE H 21 69 2

d9
d10,

T2,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

dé

d1

MAT

Code per n. pezzi 8

110

>, HZ1692/40/80 1pz. 2

Code d, H SW, SW,SW, d, d

2 3
HZ1692/25/45: 25 i4-45; 32 :50,2: 38 : M14x1 :M48x1,5: 69 : 93 : 70 :45:37:M16:5,4

d4 d5 dG d7 d9 d10 d12d

13
81

1
260

155

4-45

HZ1692/32/60: 32 :6-60; 41 :60,2: 46 : M18x1 :M58x1,5: 80 : 110: 82 :55:46:M16:6,4

95

325

198

80

89

9-60

HZ1692/40/80: 40 :8-80: 50 :80,2: 65 :M24x1,5:M76x1,5:106:140:108:73:56:M24:8,5

123

471

258

152

116

6-80

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC / functional surface with DLC coating on request.

i il

— T F

H2
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Code per n. pezzi
HZ1695/32 1pz.

0\

Code

HZ1 69 5 E A DOPPIA CORSA, MONTAGGIO CENTRALE -

ESPULSOR
HZ167]..
N

d1

\HZ1696/..

ki

SW1 Sw2 SW3

d5

le3

>y

U]

19

O

H2

T

H1 +H2

*a richiesta le parti di scorrimento fossonq essere rivestite DLC
| functional surface with DLC coating on request.

H, H, H H

2 2 3 d d d d
mih max min max 7 6 5 4
HZ1695/22 : 22 18 6: 36 : 46 : 17 0 52:58 17 175:82:141:278: 6 48 4 : 36 9 50 i31,5:52: M52x 1,5 iM40x1,5
HZ1695/25 : 25 7:41: 55 : 19 60: 66 207:89:163:329: 8 60 5 ¢ 50 56: 36 :60: M60x1,5 :M45x1,5
HZ1695/32: 32 i16: 8 i 50 i 65 i 27 i12:82:102:22:257:106: 196:430: 10 : 86 6 i 60 (11:70: 44 :72: M72x1,5 :M55x1,5
- ACCESSORIO ADATTATORE PER HZ1695 HZ1 696
19 18
SW4
1 ’/
~ cof I=
I T R -
o
| L
MAT
Code per n. pezzi
", HzZ1696/32 1pz. SW5 L

HZ1696/22 22 6 27 62 i 13 i 45 i M12x1,25 i M24x1,25LH 31,5
HZ1696/25 25 8 32 178 ¢ 14 :56: M14x1,5 : M28x1,25LH 36
HZ1696/32 32 36 :100: 16 71 & M16x1,5 i M34x1,25LH 32




122,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESPULSORE A DOPPIA CORSA, MONTAGGIO DECENTRATO H z 1 6 9 7

it T 1

(=]
s slsigls 1260 Nimm2
S . e G
% L] %
13 12
] 1

% Code per n. pezzi
Y. HZ1697/20 1pz.

H H H H

1 1 2 2

min  max min max
12 :45:90:i103: 52 :44 : 44 :36: 28 27 6 76 3 i 76

HZ1697/16 : 16: 8 6 : 6 77
HZ1697/20:20: 10 : 7 : 7 ;101
HZ1697/36:36: 14 : 8 : 8 126

100:134: 59: 51: 51 :143:34: 32 : 8 96 4 96
22 174 1150:168: 73 :64 : 63 :154:43: 42 ¢ 10 ¢ 130 5 ¢ 130

~N:0 O
S
\l
(93]
©

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC / functional surface with DLC coating on request.

FRRET ST TR EL

H2

H1 H1
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

7

H 21 7 3 DISPOSITIVO GANCIO SGANCIO INTERNO -

<

Zm,
3

=~

d1e8

d3 -1
d4 o1
d5

HE i /
)
o K 4
Y, Hz1731L.. |
) h1-005
18min.

H max

12 +0,05

[1-02

HZ173/32x28 28 60 : 78
32 14 322 14 1448348 M10; 6
HZ173/32x56 56 88 : 106 | e
Code per n. pezzi HZ173/38x36 36 70 i 90
N\ 16 382 18 i51,8:408 M12; 8
- HZ173138x36 4pz.  |17173/38x71 AR 105: 125 : T

/

Vil

% ==t R
|

=
AN ]
—/F@ HZ1731/ /

\;ll

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC / functional surface with DLC coating on request.




T2,

- TIRANTE PER HZ173 Hz1 7 31

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

13 -0,03 SW2

A

N

N

- d5eb
2
o
77

3| 9/ % = 5
- i e —— 1.1 <«
%‘ N 5 ‘Q/A/ U‘
SW1/ \ DIN7984
e 16 S 7 -0,03
- 12 +0,1 o

HZ1731/14/63 63 20 (14 | 56
HZATS480, 80 L 73 s
HZ1731/14/100 100 25 14 0 93\
HZ1731/14/125 125 118
HZ1731/18/80 80 20 73
MAT HZATMIBM00 | 100 1 ¢ 5 o
Code per . pezz HZ1731/18/125 125 30 118
>, HZ1731/118/100 1pz. HZ1731/18/140 140 133

- BUSSOLA FILETTATA PER HZ1731

HZ1/732

4&& \
I
HZ17311..

d7 +0,1

%
1
|

©1.2343/1000 N Code o, I, L d &

Code per n. pezzi HZ1732/14 14: 20 14 M24x1 19
HZ1732118 1pz. HZ1732/18 181 22 i 16 M30x1,5 24




T2,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

H 21 7 4 DISPOSITIVO GANCIO SGANCIO LATERALE TANGENZIALE -

h4
N
[

__|he

38+3 HRC 38+3 HRC 19

58-3 HRC
38-3 HRC H Q 5
E‘tl [— = g[ U 5-3HRC [

e [16G %=

Hv i H1
15

* & consigliato ['utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di aggancio speciali e con preforature a disegno.
Code pern. pezzi * We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce special bolts with holes and threads.
*. HZ174/100/145/0 4pZ. *a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.
N *functional surface with DLC coating on request.

Code
HZ174/50/90/0 %0 0 140 140 20
TR0 50 2 i 975: 10 : 16 ¢ 9.3 : 16 :122.3: 15 :30.05: 40 : 20 : 10 :20: 10
HZ174/50/130/0 130 0 180 : 180 20 ' '
HZ174/50/130/50 50 70
HZ174/80/117/0 "7 0 200 £ 200 34
A 80 2 " 16.75: 13 : 21 :112.3: 22 :30.3: 20 4505 60 : 34 : 16 :34: 15
HZ174/80/167/0 167 0 250 £ 950 34 ' i ' '
HZ174/80/167/75 75 109
HZ174/1
/100/145/0 145 0 250 250 45
HZ174/100/145/50 50 95
100 22.25: 16 i 27 :155: 27 i 375 25 60.05: 80 i 45 i 22 :45: 15
HZ174/100/195/0 195 0 300 £ 300 45
HZ174/100/195/80 80 125
1
| [ 1 [
i %ﬂz °©
Hv=0_ © ] ;
senza ritardo \
©o
)T [

H1

Hv con ritardo
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- GANCIO SGANCIO SZ 4_1

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

[ 10 z =
L5 max. 96
L+21 25%16 Mdx12
EN ISO 8734 DIN EN ISO 4762
3
Y — %4%,,};}3} &
o
10
A Un; aE—— S —
g /
| i ’
——— -
| L3 b5 b7
146 (L1) 146 (L2)

* & consigliato I'utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di aggancio speciali e con preforature a disegno.

% Code per n. pezzi * We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce special bolts with holes and threads.

"\ .95 *a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.
- SZ441-25-0x 4pz. *functional surface with DLC coating on request.

Code  h h h h h h hhb b b b b b b b L

4
S$Z4-1-0-0 : 0
S$Z74-1-25-0 ; 25
223 - 193i1756% - i - 1-i-i50i30:40{-:10:20:20:10:146:146: 10 15 {21 {16
$Z4-1-50-0 ; 50
S$Z4-1-75-0 : 75

| [ 1] - “ -
2 g ENIE 2
Ls Il max. 121
L+31 @5x20 M8x16
EN ISO 8734 DIN 6912
20
0
Foe———— +# T

9 il
| | 4
R
Code per n. pezzi 0 e
. SZ4-15 x 4pz. 196 (L1)
LA L R T R A
$24-15-25.0 25 1303} - 112,3:235} - | - i-i- 75 4565:56; 153030115 196 196 15 20 | 31 21

SZ4-15-75-0 : 75

* & consigliato I'utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di aggancio speciali e con preforature a disegno.
* We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce special bolts with holes and threads.

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.

*functional surface with DLC coating on request.




123,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Sz4- 2 GANCIO SGANCIO -

[ L1 z <
=} : © b
L5 J max. 159
L+38 M8x20
EN |so 8734 DIN 6912
25
0
[y ———— Hﬁhﬂ P
]
18
g S —
9 %
| i %
S S S I V -
\ 13 b5| b6 b7
246 (L1) 246 (L2)

Code per n. pezzi
. SZ4-2 x 4pz.

b, b, b, b, b, b b,

S$Z24-2-0-0 : 0

S$Z24-2-25-0 ; 25
$Z4-2-50-0 : 50
S$Z4-2-75-0 ; 75

37,5¢ - 15,5 29 i190:60 i74:15:36:36:16:i246:246: 18 i 25 { 38 i 27

16

S0 2 7
Zad J

U

@
LS

A

-
@

S Z 4 3 0 GANCIO SGANCIO -
-
DIN 912 M12
} } f i =]
{7211 ns: - :
: iamnk AN !
21047 L6 NATS TN
L6+L1
18 L5 max 350 0 2 20 L3 max 320
L4 min 60 DIN 912 M12 DIN 912 M12
10 H7 10 H7
senza ritardo ‘ s WS — @jé
|

Code per n. pezzi

T
f
85
101
[125]

", $24-30/50/250/80/250 X 4pz. * 0
e conritardo m ) G m’ W / Y AR
M 7 J L AL
Code I1max Iamax I4m|n I5max N \ Lomnso | im0, 26 i L%Jﬁ L?J
1524-30-0.00 100 | 320 | 60 | 350 o
: : : : : L6

* & consigliato I'utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di -

aggancio speciali e con preforature a disegno ‘ jm ‘ \‘) \ 1 \ J
* We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce ig - R

special bolts with holes and threads.
*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.

*functional surface with DLC coating on request. - Stroke
56 ge Corsa min. 15mm




T2,

- GANCIO SGANCIO SZ5

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

NE =~ 1000 N/mm?
= i i i = x\ e w % fi, 7 _ .
T R 3 =
i o SNAYELA
/é&;\///j/é&\\\&z\\
. N " HRc 58 =
C Qv
1 T 28p Qs|
b2 T ! ! T
‘ b1 J, B ’+*4MF+’ } 774@&——: ‘[
i , 3
%mJ f“i‘— = - ;- - == 1]
o feEs A
. e
& Code per n. pezzi
e $Z5-2 x 4pz. T
/// Qs \\\
Code H H, B B1 B2 F G Lm Lt M S3 In / i
H [ |
5750 1158 245:10£002:145: 65 : 75 1 100 137402 15 : 16 i 5 ) H ®(@> =N
S$Z5-1 20 ® 40 :110£0,02:145: 6,5 {145 - 1132 {17005 20 246 6 \\CD— 7
S252 130,156 10+002: 145 65 145 - {160 (25605 27 | 40 [ 75 T perszs

1575.0 | 20 12484002 62 :15+002:27+01:35+003398+0,02 21 : 18 50 :170: 196 16 6 ; -
5754 | 25 i 30+015 | 82 |16+002:40+0,1i52+0,03 60+0,03: 255 18 | 50 170} 200 (165. 8 : -
5752 § 30 £ 404015 £ 102 120£002:55+0,17040,02 800,03 31 | 20 | 751356 396 1195 10 : 10

* & consigliato I'utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di aggancio speciali e con preforature a disegno.

* We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce special bolts with holes and threads.
*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.

*functional surface with DLC coating on request.



',

825-4 GANCIO SGANCIO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

= 52HRc F2
R [x1]
§ = ;< o 10
|
! LA S ~
N ‘ ‘ \ g \ l
w0
E: 1 iR Q
T 7 ~54HRc el
u 425
+0,2
18 28 | 20 14:03_| 75
L1min = X1 +130
525
30 min35 2
‘ 45
- ‘ 3%
@} ! | 10
: 1
© I T 7
oo AT 06
i — N
| |
@9 1 @/ __10 ‘ @ ‘
re==h ;
60 Xt | min67
62

L2min = X1 + 100

MAT _

Code per n. pezzi
. SZ5-4 L1=200 L2=300 X1=80

75" (L2901 25 425
Code Lmin  L,min 1 T N * \7—1—87—77 L
52541150 i 150 i 130+x1 | 00+t NN NN N
5254200 © 200§ 1300t 100+t | & = ﬁ o
575-41250 | 250 13001 i 100+x1 | ® e | © oo
SZ5-4/300 300 130+x1 100+x1 1.2312 (1100N/mm?) \w

U T |
16 | >180°C
31 31

* & consigliato I'utilizzo di n. 4 pezzi per stampo. Possibile esecuzione di aste di aggancio speciali e con preforature a disegno.
* We suggest to use 4 pieces for each mould. On request, we can also produce special bolts with holes and threads.

*a richiesta le parti di scorrimento possono essere rivestite DLC.

*functional surface with DLC coating on request.
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- S KO C U > S CARRELLO DI ESTRAZIONE SCORREVOLE

P2 H4 _H3
x
T =
g 0 © E===
C ey miigmil
o [ERILT
L
B
|
HE=)
& L
hn |\|/"f"|

Code per n. pezzi
. SKOCU-S20 x 4pz.

CEFM H HI H2H3H4HS L L1 L2 W W1 W2 P1 P2

SKOCU-S-8 87 451:20 810 7 M4i 22 125:5 11 7105322013633 30 (19241201 M3 :3:10
SKOCU-5-10:10; 7 5,5:15: 25 101125 O iM5: 27 155 5 158 11,345 25:45:45 40 (253230 M4 4:18
SKOCU-S-12 112101 7 117:25 1215 11 :M6: 32 : 18 17 : 16 :10: 4 15030 5 (57: 51 :31:39:35: M6 |6.20
SKOCU-5-16116:12: 9122130 11615 145 M8 36 : 20 i 812010 5 165:40 5 65 58 (38 :46:40: M6 625
SKOCU-5-20 12014111261 40 1201 16 18 IM10: 42 | 23 1122112 8 180150 5 :80: 72 14456155 M8 :8: 30
SKOCU-5-25 1251614132 45 1251 17 22512 50 28 i15: 26 115 8 (90 55: 6 (93; 85 : 52 66 65 M10 0; 35
SKOCU-S-30 130118141381 50 30 17 £ 27 :M12: 55 : 30 i15: 30 :15: 9 00:60: 7 A0 93 : 60 74170 M10 10 40
SKOCU-5-35 1352014 451 60 135118 32 1M12: 62 | 35 :15. 34 118.10 120.75. 8 420: 110 70 : 8580 M12 10; 45
SKOCU-5-40 14012518 55: 70 1401 19 36 IM16: 70 : 40 :15: 44 118: 12 135:85: 8 130 120 80 ;95 90 : M12 0; 50

SKOCU-S-45:45:30:18:60: 80 :45: 24 : 40 :M16: 80 : 45 :15: 50 :20: 14 :150: 95 : 10 :140: 130 : 90 :105:110: M12 :10: 55
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Code per n. pezzi

SKOCU-M-16 6 0° x 4pz.

Code

w
Wa
|

=

S KO C U M CARRELLO DI ESTRAZIONE SCORREVOLE -
-

ad1
ad

@D HY

™
[

>

+3 (Adjusting Allowance)
(Regolazione aggiustaggio)

OE

L AN

Ta

o
=

A L

0,02
4-ge'0

4

JeH7

aggiustaggio asta
adjusting rod

MxP
|

g

ad

Ld

| |

F Sd d

Hd MxP B,

dado di

fissaggio

lock nut

DWW W LLL KCdddHHT HES® eA

SKOCU-M-16 : 16 : 64

50

£36 70

25

42

50

6

6,6

11

£ 9 40 21

£ 20

6,6

6

30

SKOCU-M-20

20

76 :

60 :

43 : 75 :

30 :

45

95

: 8,6 :

14 :

11:46 :

21

25

9 M

: 40

SKOCU-M-25

25

81

65

48 : 85

40

49

65

: 8,6

14

13 | 48

21,5

25

9

45

SKOCU-M-30

30

88

72

55 100

50

95

80

8,6

14

13 54

26

25

9

8
8
8

50

SKOCU-M-35

35

100

80

64 : 115

50

58 :

85

11

13 : 60

28

30

11

95

SKOCU-M-40

: 40

:108:

88 :

72 1125;

50

"60,5. 85 -

©o: 0o : 0o :00: 0o

(s

:17 165 ¢

29

:30:

"

10
:10

: 60

Code
SKOCU-M-16

D TT taGgFB B MM MP Hd Ld Td Sd Sa @

16

24

15

6,5:13:24

10

45

17

14

M8

M8

M14x1,5

21

42

19,6

16,2

SKOCU-M-20

20

30

18

85i17:24

13

45

22

19

M10

M10

M18x1,5

21

45

254

219

SKOCU-M-25

25

35

20,5

8,5:i22:26

14

50

27

22

M10

M10

M22x1,5

21,5

49

31,2

0°-10°

254:
incremento

SKOCU-M-30

30

38

22

8,5:27:30

15

60

32

27

M10

M10

M27x1,5

26

55

37

3128 giqe

SKOCU-M-35

35

40

23

6,5:31:34

15

70

36

32

M12

M12

M30x1,5

28

58

41,6

37

SKOCU-M-40

40

43

24,5

7 :36:38

16

80

41

38

M12

M12

M36x1,5

29

6

0,5

~NiNiNiNiolo

474

439
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- S KO C U - F CARRELLO DI ESTRAZIONE SCORREVOLE

t h
A 8 ]
ROTOB| 5 =
dET7 T <=
s | @ s 5 [ Hl s
- & & & - [TH[ =
== L ==
OO0 ==
Al L A Hi2 0 E
L H S
F
oA
2-Ma @d1
a 76 OE \ ad
| -
- ;
= —K N FER N
14 e - L
Code per n. pezzi = Q}b ~ oA ° <} 1 1 1 )
>, SKOCU-F-20 8 0° x 4pz. we| | ]
- 2B 4-@e’y 4-M

SKOCU-F8 : 8 :41: 33 : 24 i 44 : 12 i 25 | 34 :6 24 10 5
SKOCU-F10 : 10 : 47 1 38 : 28 : 50 : 16 : 30 45 18 128 15 : 55
SKOCU-F12: 12 153 : 42 31 : 60 : 20 : 40 66 1136 : 20 7

(
3
3
4
SKOCU-F-16 i 16 i 64 : 50 { 36 i 70 25 50 6 66 :11: 40 : 20 { 6,6
8
8
8
8
8

SKOCU-F-20 : 20 : 76 : 60 : 43 : 75 i 30 : 55 86 :14: 46 : 25 : 9
SKOCU-F-25 : 25 81 : 65 : 48 : 85 i 40 : 65 86 14 : 48 : 25 9

O:00:00:MN:OO:O: AT )
o
[$,]

SKOCU-F-30 : 30 : 88 : 72 : 55 : 100 : 50 : 80 86 i14: 54 : 25 8,5
SKOCU-F-35 : 35 :100: 80 : 64 : 115 : 50 : 85 11 :18: 60 :30 i 11 ¢ 10 : 65
SKOCU-F-40 : 40 :108: 88 : 72 : 125 : 50 : 85 M i18i65 :30 ¢ 11 i 10 7

SKOCU-F-8

SKOCU-F-10 M5
SKOCU-F-12 M8
SKOCU-F-16 mg i 0°-10°
SKOCU-F-20 M10 :incremento
SKOCU-F-25 M10: di1°
SKOCU-F-30 M10
SKOCU-F-35 M12
SKOCU-F-40 : iM12:




T2,

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

& Code per n. pezzi
. SRCSUF-256 0° x 4pz.

SRCSUF

L+10

La

Wa

Yo

9
T2

@d2

CARRELLO DI ESTRAZIONE SCORREVOLE

10

T =
= [T H
8 T
S e o =
H/2 10 %
H g
QE ad
\
N
iz
N -
e

0°-10° 11°-15° 16°-20°
SRCSUF-10 ¢ 10 :45: 36 : 26 : 50 : 30 : 16 : 3 : 20 i35: 6 : 10 : 14 28 - -
SRCSUF-12 : 12 : 51 : 40 : 29 : 60 : 40 : 20 : 4 :/25 :66: 7 : 12 : 20 35 - -
SRCSUF-16 : 16 : 54 : 44 : 33 : 65 : 38 : 18 : 8 2 30 :66: 9 16 : 20 35 41 48
SRCSUF-20 : 20 : 64 : 51 : 38 : 70 : 42 : 18 : 8 : 40 :86: 11 : 20 25 40 47 55
SRCSUF-25 : 25 : 70 : 58 : 45 : 80 : 45 : 20 : 10: 45 :86: 14 : 25 25 44 52 61
SRCSUF-30 : 30 : 78 : 64 : 51 :100: 70 : 40.: 8 ¢ 50 :86:/14 : 25 25 54 62 72
SRCSUF-35 : 35 :92: 75 : 58 :115: 85 : 50 : 8 : 55 :10,6¢ 14 : 25 : 30 60 70 82
SRCSUF-40 : 40 :100: 82 : 66 :125: 85 : 50 : 8 i 60 i10,6i°18 : 32 { 30 { 65 78 90

increments of 1°

SRCSUF-10
SRCSUF-12 ; 12 M8
SRCSUF-16 | 16 M8
SRCSUF-20 | 20 M10
SRCSUF-25 | 25 MI0 © go.oe
SRCSUF-30 | 30 M10
SRCSUF-35 : 35 M12
SRCSUF-40 | 40 EM12
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- CARRELLO DI ESTRAZIONE SCORREVOLE S KO C U - M R

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

Hdf

L+10
La
M - SW HF
[m]
S
=
a [ R R N e B =
(O]
|
e IR
8 i ‘
" N __/
R S et
s —
T
H2 HS v
H S
Adjusting Rod Adjusting Bolt
§ F Aggiustaggio asta Dado di aggiustaggio
@% A 240 [ Zo, _
S a
=&
2l _ - _ -
= g w w
S8
i
o e !
=1 -1 N N
- e
N
2| " Lock Nut
Dado di fissaggio
& )
- I
I I I I
- [%p]
I =
= y N

Code per n. pezzi

>, SKOCU-MR-16-0 0°  4pz misure riferite a 8=0°

SKOCU-MR-16: 16 : 52°':142 : 55 : 41 : 25 {22 i 31 i 30 :25:145: 40 : 16 { 27 : 32 : 16 i 37
SKOCU-MR-20: 20 : 65 :52: 68 : 52 : 32 : 28 : 38 : 38 :32:185: 50 : 22 : 28 : 40 : 20 : 47
SKOCU-MR-25: 25 : 81 :65:85: 65 : 40 : 33 : 48 : 48 :40:235:60 : 29 : 31 : 50 : 26 : 63
SKOCU-MR-30: 30 : 88 : 72 :100: 80 : 50 : 38 : 55 : 54 : 47 :285: 67 : 29 : 38 : 60 : 30 : 67

HS SW Hd 0

Angolo

SKOCU-MR-16 : 16 i 9 : 62 i 15 6 6 5 6 5 9 8 8 i 14

SKOCU-MR-20 i 20 112 7,2 | 20°i-8 | 7 6 8 6 0 1 10 10 i 16 | [uelE
SKOCU-MR-25 i25: 14 i 86 i 25 i 10 i 9 8 10 :85: 18 i 15 i 15: 20 || incr
9 8 di1°

SKOCU-MR-30 {30 14 : 86 { 26 ¢ 10 10 85 i 18 15 = 15 = 20
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

M C M R-C B DADO PER RAFFREDDAMENTO -

VERSIONE STANDARD

df

—>||-—
:

VERSIONE ARICHIESTA
| df1 |
|

|
|
\

df1

arichiesta arichiesta
MCMR-CB-16 16 :27 30 : 34 1875 i 1275 M0H7. 6 | 118G, | 2 M3
MCMR-CB-20 20 3640 45: 25 | 17 13HT 8 | 4G, 25 M3
MCMR-CB-25 %5 41:50: 5 28 | 20 ATHT 12 14G, | 32 M4
MCMR-CB-30 0 i41:50 5 0 30 | 19 M9HTI 121 4G, | 32 M4
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESEMPIO DI DADO PER RAFFREDDAMENTO A DISEGNO

Costruzione di dadi speciali
a vostro disegno
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

MCMR-C p /CF COLONNA PER RAFFREDDAMENTO -
D D

il -~
IR &
i i
! :
! !
Q | o |
o . o .
5 N £ | |
= NI S|
= | = |
’ g NI o
=2 H = !
= I 9 |
(@] i o !
! — | —
| i
| |
| |
| |
| |
| |
| |
df I |
| |
| |
| |
| |
Ny !
! A !
il ot
E |
| e
"_.-I ! d1 M LT
l R
MAT_ = “— i
T . . . ' _I '
Fornibili misure a richiesta (L) v Ly
"~ MCMR-CF-16 x n. pz. > -~
MCMR-CP-16 x . pz. d2 d1

MCMR-CF-16 16 12,8 10,4 6 12 16 450 65,5
MCMR-CF-20 20 16 13 8 16 20 500 82
MCMR-CF-25 25 20 17 12 20 20 500 92
MCMR-CF-30 30 22 19 14 22 20 600 98
MCMR-CP-16 16 12,8 - - 12 16 450 36
MCMR-CP-20 20 16 - - 16 20 500 45
MCMR-CP-25 25 20 - - 20 20 500 49
MCMR-CP-30 30 22 - -

22 20 600 58
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ESEMPIO DI COLONNA PER RAFFREDDAMENTO A DISEGNO

Costruzione di aste speciali a vostro disegno
MATERIALE: 1.2311 0 1.2343
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M E1 5 2 4 ACCELERATORE DI ESTRAZIONE -

12 £0.05

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

=58 HRC ‘

Code per n. pezzi
ME1524 | b1 x4pz.

Spina Vite
Code b1 | d1 Dowelpin h1 b2 d2 h2 12 13 14 hoax Smx Fmax  Screw
ME1524/13 :113,2:258:25: 25x10 : 5 : 15 : 8 : 946 : 20 : 1135: 6 :116: 44 :1250N: M3x 12

ME1524/30 © 30 i646: 5 : 5x20 :10: 34 20 :2364: 50 : 28,63 : 14 : 32 :125:8000N : M8x30
Compatibile/similare a E1524 - Compatible/similar to E1524

fﬁ*\
N

ADS L A O _
Y s 7| | / |
1 I
s AN HE s~ 071N 7NN =T 1 | .

* Possibile installare un estrattore di ritorno / Return pin should be installed.
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COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

- ACCELERATORE DI ESTRAZIONE Sz1 41

b1-0 1 t2

b+015

Rz63
J
[
Rz63
=
\A& §
;\
)r

dme
I
|
<
|
\
|
|
a
L2

DIN EN ISO 8734 \R N K— n

%

t3 +0,1

R ss

% Code per n. pezzi
Y. SZ141/d1 xdpz.

S2141/8: 8 : 8 :16:165: 8 :21:42: 8 : 8 :34:5:23:27:36:56:63:45: 4 :21:8 :8:8:76

Compatibile/similare a Z141 - Compatible/similar to Z141
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H Z 49 1 VALVOLA DI VENTILAZIONE, PNEUMATICA -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

12
i} K1 40,0 2
. LA
wo /& N
Type 1

Type2

% Code per n. pezzi
. Hz491/d1/d2 x4pz.

HZ491/16/10 : : 16 ; 10 12

Compatibile/similare a Z491 e E1670 - Compatible/similar to Z491 and E1670 |

HZ 49 1 1 VALVOLA DI VENTILAZIONE, PNEUMATICA -

Type2
| NOK14112MAX250°C

+0,03
d1 +0,02
$)

~ Code per n. pezzi N d2
"o HZ4911/d1/d2 x4pz.
Code Type d1 d2 11 12 k1
HZ4911/08/06 : 2 8 6 8 : 16 :
Waaslfaiog T g g
HZ4911/16/10 : : 16 : 10 : 12 : 22 : 6
Compatibile/similare a Z4911 e E16709 - Compatible/similar to Z4911 and E16709
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- VALVOLA DI VENTILAZIONE CILINDRICA M E1 6 7 3

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

11 5
SNEZLEEEE)
j =\ =il
[2
1
13
MAT _

Code per n. pezzi
"~ ME1673/ d1x4pz.

Code d1 d2 d4 max I I 12
ME1673/05 : 5 3 3 ; :
TSI D e Y
ME1673/08 8 6,5 6 12 5
ME1673/1010 ..................... 8 ..................... 7 ...................... 2 ..........
MEIGTSHZ (A2 0 b 25
LEUIETCENNNLT. ERREINEY (S R S N
ME1673/20 : 20 3 17 ] 14 3 : 3 3,5

Compatibile/similare a VA - Compatible/similar to VA

- VALVOLA DI VENTILAZIONE V A 0

L
oAh7 %
7%,

oE E
by SRS |
=

gAm6

-0,2
oH,

MAT _

Code per n. pezzi
"L VAO01 xdpz.

VAO1 8lome 661 P24 6 12 8 i1 i675: O
VA02 12008 197 18 34 i 8 191218 @ 9 : 02
VA03 1800 D446 22 1455 12 125 0 18 0 22 i 14 03




T|=|=§ H2551 /M E1 50 5 APPOGGIO TAVOLINO -

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

1719 980N/mnt H

Code per n. pezzi

HZ551 / D x4pz.

Code D H K Code D H K
Hzsste i M8l M s MEASISIZS ;% M8
HZ551/20 20 ey . 4 ME1515/30 30 o120 4

Compatibile/similare a Z551 - Compatible/similar to Z551 Compatibile/similare a E1505 - Compatible/similar to E1505

- APPOGGIO TAVOLINO AT

1,5x30°

D2

+0,3

K 402 L1

D1 mé6

MAT _

Code per n. pezzi
", AT/D1xdpz.

Code D1 D2 K L

Compatibile/similare a EA1 - Compatible/similar to EA1
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- RONDELLA APPOGGIO TAVOLINO H z 5 5 / M E1 5 0 0

COMPONENTS FOR MOULDS & DIE

J_ ° Rz 4

K
Rz 4

e seowen

Code per n. pezzi % Code per n. pezzi
. HZ55/D x4pz. *. ME1500/ D x4pz
Code D M K ks OCE J 'l 0
HZ55/1 3 3 3 20 : 3 3
Wessfg i 18 0 i . |lmEwsooo (o 200 o o
HZ55/28 : 28 : : ME1500/30 : 30 : :
Compatibile/similare a Z55 e EA2 - Compatible/similar to Z55 and EA2 Compatibile/similare a E1500 - Compatible/similar to E1500

e
D154
D3

|

+0,01
- 0,01

0,5/0,7
O
N

K

Code per n. pezzi
"« ATF /D1 x4pz.




2.5,

Via Maestri del Lavoro, 12
33080 Fiume Veneto (PN) Italy
Telefono/Phone:

Fax:

Per richieste di informazioni, offerte e ordini / For enquires, quotations and orders:
UFFICIO COMMERCIALE/COMMERCIAL OFFICE:

Per informazioni amministrative / For administrative informations:
AMMINISTRAZIONE/ADMINISTRATION OFFICE:



